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ABSTRAK

Pedelitian ini beftujuan untuk meghasilkan altemalif mo.difikasi yang dapat- mendukung

**..'"*- ,r".i" komputer Oan 
'n""ng-ulitu 

alternarif modifikasi yang ditawarkan rylinqe1
Ii,.ir"tii-r.ainl^l vang terpirin naritinnya memiliki nitai dan performansi yang lebih dari

il;;j; k"mp*". *"uJu-*ya oan diharapkan dapat diterima oleh konsumen' Pembahman
.px" 

iriir_ r"i a akukan dengan menganutisa unluk memilih satu modifikasi meja komputer

[**-'rn""eg-r"k n metode-Anailyiil Hie'a"hy Process (AHP) dan pendekatan rekayasa

"irrr"ra-:rfi], 
a,a"k kesimpulan sesuai dengan permasalahan yang ada

;r.tru;b-;;;i".u"ril""' [".i.pulan- bahwa altematif modifikasi terbaik adalah

modifikasi lv yang mempuny, U"frlt';lrirrd* tertinggi. sebesfi 0'364 dan Modifikasi ini

memiliki nilai 1,099 dengan Uiaya-untul mernbuat prJJuk sebesar Rp 161'000'00.per lnit'

Disamping itu diberftun ,*.n ,",ogu iulisan ini dapai bermanfaat,dan diimplementasikan lebih

i;j;; il; ;;" mengembangkanlesain meja komputer vang lebih baik'

Kala kunci : Analytical Hierarchy Process (AHP) dan Rekayasa Nilai'

ABSTRACT

This research aimed to yield aheraatite modificalion supporting lhe computer desk design and

)irrt:"i-in" in"*otive modifcation ofered rierefore the future chosen alterrrative modiJicotion

*rrii ni, ior" wlue ani performfrce than pienious iomputer desk and expected acceptable

irr-ii, 
"irrru."r. 

The coniidiration of rhis writing is done by analyzing for choosing one

;;i;;; ; ";;uter desk bv Aiatvticat lierarchy Process (AHP) method and vatue

znsineerins aDproai and then cincludetl according to the existing ploblem' The consideration
';",2;;;;";"';;il;;; iiiiin" t"" otternative modifcation is the fourth modiJication which h1s

;;;1;;;;;;rrch; piiiia * 0,j64 cnd rhis nodification vatued -t'7ee 
and cost Rp t6t'000'00

- r, ilii-i, irtt iin, it suggest that hoping this witing is useful and continue i'nplemented in
'.:art 

ofbelter computer desk design.

lizlvords: Analytical Hierarchy Process (AHP) and value mgineering'

I . L.trr Bel.kstrg' -- Dt ;*"yang semakin maju seperti sekarang ini bahwa kebutuhan akan komputer

=rg"tlJ affiut-. ifa ini dapat"dinulukkan bah*a. beberapa masyarakat yang -memiliki
ii"r ilneg;rl rata-rata sudah mlmiliki komputer' Sehingga kebutuhan akan meja komputer

:agatlah diperlukan.
----rrr"j'" t"*p"t", merupakan salah saru kebutuhan masyarakat yang penting. Berdasarkan

,-,.i y-i dilailkan dengan cara pengamatan langsung di setiap toko ry"JTtT .9:j3
r:aoutl 6hwa sebasian besar meja Lom-puter yang tereaar saat ini kumng fleksibel (tidak

;;i;"ggil-;;iirenaan*anl. Hal ini mendorong perl,nya suatu inovasi pmduk meja

B-l
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komputer yang praktis dan lebih fleksibel. Hal tersebut mungkin telah terp€nuhi yaitu produsen

hanya membuat meja komputer yang tinggi alau yang rendah saja
penelitian ini akan merancang sebuah meja komputer yang mempunyai karakteristik berbeda

dari produk atau desain sebelumya yaitu meja komputer yang fleksibel (dapat ditinggikan atau

direndahkan) sesuai keinginan konsumen.
Pemilihan alt€matif dilakukan dengan menggunakan melode Analytical Hierarclry

Process (/JiIP) dan Rekayasa Nilai. Rekayasa nilai merupakan suatu sistem yang s€czu:!

lengkap digunakan untuk mengidentifikasi yang berhubungan dengan faktor-faktor yang

mempengaruhi biaya maupun usaha dalam suatu produh proses ataupun pelayanan. Analytical
Hierarchy Process (AHP) merupakan metode untuk mengetahui preferensi manusia terhadap

suatu pemilihan altematif. Oleh karena itrr, metode AHP ini juga digunakan sebagai alat dalam
pemilihan alternatif meja komputer fleksibel.

2. Penrmusrn Masalah

Berdasarkan latar belalang permasalahan di atas maka Perumusan masalahnya adalah

bagaimana menucang meja komputer yang lebih fleksibel yaitu dengan mendesain produk

tersebut sesuai dengan yang diharapkan para konsumen yaitu meja komputff yang dapat dibuat
tinggi atau pun rendah.

3, TuJurn Penelltlstr

Tujuan penelitian ini adalah Merancang meja komputer yang fleksibel berdasarkan pemilihan

alternatifmodifikasi dengan metode ln alyical Hierarchy Process (AHP) dan Rekayasa Nilai

4. Batesan Mss8leh

Agar pemasalahan tidak heluas, da tidak menyimputg dart topik yang telah ditentuk4 . Maka
dalam penelitian ini digunakan beberapa batasan sebagai b€rikut

a Fleksibel adalah dapat dinaikkan danjuga dapu diturunkan sesuai keinginan konsumen

b. Tidak mempertimbmgkan kelruatan meja
o. Perhitungan ukuran tinggi meja komputer diambil dari penelitian meja komputer

sebelumnya (Ade Muhamma4 2004)
d. Nilai skor perbandingan berpasangan didapat dari Dinektur PaI CRESINDO

FLJRNICIPTA yaitu perusahaan yang bergerak di bidang p€mbuatan meja dan kursi
(Fumiture).

5. LanglI,tr-l4ngkoh drlsm etode AHP

LangkahJangkah dalam metods AHP meliputi (Surfadi, 2002):
a Mendefenisikan masalah dan meaenhrkan solusi yang diinginka*
b. Pembuatan struktur hirarki, Permasalahan didefenisikan kedalam elemen elemen,

kernudian bagian dari elemen-elemen disusun dalam bentuk hirarki mulai dari hinrki
yang paling atas sebagai fokus persoalan yang selanjutnya diuraikan menjadi elaren-
elemen yang lebih spesifik sampai tingkat yang paling dasar.

c. Penilaian perbandingan berpasangan (membuat matrik perbandinp. berpasangan).
Penilaian pertandingan dilakukan terhadap elemerrel€rnen pada suatu tingkat hirarti
tertentu berdasa*m sudu lrit€ria dan dilarjutkan pada saiap tingkahl Penilaian
perbandiagan tersehrt disusun dalam bentuk matrik sehingga dip€mleh perinbangan
(jdgenent) sehnuhnya sebaayak n x (n-l/21 bualL d€dgan n adaleh bmyak elanen
yang dibandtagkao. Nilai untuk metrgisi malrik perbandiryan berfargan digunakan
bilangan untuk mmggambarke rclatif partingnya suatu elemen diatas yang lainnya
berkenaan dengan hiteria tsrsebut.

B-2
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d. Menghitung eigen vektor. Pada tahap ini yang dilahka.n adalah menentukan ratu-rata
- g*--"t tL y"r'; dengan mengalikan'elemen-elemen pada setiap baris dari matrik-bujur

i""gt* fr*if p-U*Aingan #pasangan. Kemudian hasil perkalian tersebut ditarik akar

a"nE* a"ru.ia:t sesuai dingan jumlalielemen pada baris matrik' hasil proses ini berupa

matrik kolom'
.. l.i"rdii Lonsistensi data. Tingkat konsistensi data 9a?1 

dilihat melalui nilai rasio

konsistensi (CR) yang r"*p&* hasil bagi anrara indeks konsistensi (I) dan indeks

r*J", tnfl tn6l"Ls fonsist nsi (CI) diperoieh dari eign--value max dikt:rangi n (ukuran

oJ. ."id perbandingan Ue.pasangan, setanjutnya dibagi oleh (n-l)' Dala ters€bul

fonsisten 
"puUitu 

Cn i O,tO" p.tJt pengujian konsistensi data ini dilakukan pada

semua tingti llratki. Persamaan yang digunat<an untuk menguji konsistensi data yaitu :

CR= CI / RI
Keterangan : CI = indeks konsistensi

CR = rasio konsistensi
RI = indeks random

f. Mengulangi langkah 3, 4, 5 untuk seluruh tingkat himrki'

;. ;-";Att,uie r":hor eign dari setiap matriks perbandingan berpasangan' Nil-ai vektor eign
' ,"irp"f.":, bobot saiap elemen. Largkah ini untuk 

- 
mensint esis judgnent dalun

perr"r:tr* prioritas elemen-elemen pJa tingkat hirarki terendah sampai pencapaian

tujuan.
h. Iviil;ttk* konsistensi hirarki' Jika nilainya lebih dari l0 persen (0'10) maka penilaian"' 

iertimtangn |udg"ner,) hfius diperbaiki atau data dianggaP gugur (ditolah)'

6. Porhitungrn Nilai dalam Rekayasa Nilai

Nilai dapat dirumuskan dalam bentuk rasio antara biaya dan manfaat

YALIIE NDEX: Worth / Cost

Dimana :

iiri--' :u*t*tfungsi utilitas, keuntungan atau kebanggaan dinyatakan dengan nilai moneter

= [Jse Yalae + Esteem Yalue

Cost = Biaya total yang diperlukan untuk menganalisa produk

Atau

I/ALUE ENGINEERING :Y=C P

Dimana
P : Performansi dari altematifdesain
C = Biaya total alternatifdesain proses produksi

V = Nilai

7, Keftrngka Petrelltiotr
p"rriitiuri ini dilakukan dengan langkah-langkah seperti yang tertuang dalam diagram alir

penelitian
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lr!!.ondi0 pdro& F@r6.Lll{ lary ditrji d.lrDpodiriE ralE
Fflrttlt ! eJ. (,$&{1r.r 1a!! fi.&it I

I!ir.r
\{.ra$,3 nrF lory q,,i!E &}it lhodr$*e}!ndi!.a

d& Rer}Is. liihi

?.!tupur.! Dti.. U.r}r$r ldsr6o.r dqig.r lorEu !.r!.!dd8 rS.rr$.!3.I &nr
fid6 d.! dt rE6.tiE

. E iii.o.r dr.d*!m!.r{d! r.!pod.D d.a}$palr, (.htD &dila

l.!goD!r! Drl,
. Ijjr R.!b]r$ rurdE -t
. $E luisiou !r!r t.nt pri dirlrL doge DA.o& ,]Mlr.al lltsd.i,) Ftuct* Llf,F)
. ftrtuErsar CririJmist -Rorro ((t)

P.rUrcC'! l'lhi
l. Ihhl-dt'! hrr.,.it p.an:!e Ff.@h Io dr6la d..

l. faihiol!:r! !d.r &rsa Ed.d. R*.r$ riiai

E Amlfu. Hrsll

Hasil pengumpulan data kuisioner A terhadap pengguna meja komput€r maka didz
bahwa tanggapan d"n persepsi konsumen tefta.rap meja komputer untuk semua kriteria ada
p€nting. Data tersebut diguakan sebagai pertimbangan faktor kebutuhan yang terdapar dal
melakukan perancangan meja komputer. Hasil dari kuisioner A tetrtang kriteria kebutr
dalm perancangan meja komput€r lersebut dapat dilihat pada lampiran.

Dda kuisioner B yang diberikan pada Direktur PT CREASINDO FURNICIPTA m
dihitung bobot prioritas kriteria antar faktor dapat dinyahkar bahwa faktor keunggulan e

kelebihan merupakao prioritas faldor yang utama dalam peinilihafl altematif modifikasi, kfi
mempunyai bobot prioritas re-rah tertinggi, yaitu 0,345. Prioritas kedua adalah falcor jr
bahatr d€ngan bobot prioritas rat&rata sebesar 0273. hiorihs ketiga adalah faktor kenyarra
dogan b66o1 Oriori* rat&.rato sdesar 0,157, prioritss l(€empat adalah faktor kelengkapan f
d€ilgn bobot prioritas raila-rara 0,110, prioiitas kelima adalah p€rakitan d€ogafl bobot prtor
mta-re sebesar 0,06% dan prioritas keenarn adalah ukuran meja dengao bobot priorihs n
rata seb€sd 0,046.
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Set€lah dilaL:ukan perhitungan bobot prioritas kiteria maka dilakukan perhitungan

p"rrifil* utt"rnutif untuk iiap fakior krireria ievel lt' Berdasarkan hasil perhitungan bobot

l.io.irus m.ny.luruh level III, dapat dinyatakan bahwa alternatif Modifikasi lV merupakan yang

iltr;;;;;r1;i;;rt aipiiit. t *.ru nremiliki bobot prioritas teninggi sebesar 0'364 Prioritas

["ari ia"r"r, Modifikasi I dengan bobot sebesar 0,262. prioriras ketiga adalah Modifikasi III
;;;g*;;;;"b"sar 0,151, din prioritas keempat adalah Modifikasi Il dengan bobot sebesar

0,141.
Setelah didapatkan alternatif modifikasi yang dipilih dengan metode. -{ nalytical

Ui"ror"iy-ii"rit 1aHtl setanjutnya menghitung nilai perbandingan antara modifikasi awal

a- ,oaint^"i fv y-g aitit 
"t 

d^.i ."gi biaya dan performansi dengan metode Rekayasa Nitai'

i"u"ir. JiiJ"t i p"ir,it*g- lebih'lanjut dilakukan k-uisioner_tambahan (kuisioner c) untuk

;lt#6tk"t p"rio.marrsi-antura modifikasi awal dan modifikasi lv' Hasil kuisioner dapat

;iith;r 
- 

il; i"irptr*. setetah data terkumpul maka dilakukan perhitungan nilai dengan

;;;;rk , ;J"de Rakayasa Nilai.. Dimana modifikasi awal mempunyai nilai sebesar I dan

_Jffit*r IV mempunyai nilai sebesar l,0gg. Dikarenakan nilai modifikasi Iv lebih besa dari

;;iiii;;i ;*"i _aia modifikasi rv tayak untuk ditakukan peftrncansan lebih ranjut.

9. Kesimpulan

Berdasarkan perhitungan pernilihan altematif modifikasi dengan metode 4ffly"::l
ni"rordry iro"rr, (effp) rnulu *oaifikasi meja komputer yang terpilih adalah modifikasi IV

v*g -"mpunyai UoU"t priorins tertinggi sebesar 0,364 dengan karakteristik :

- Jenis bahan menggunal<an MDF

- Ketebalan besi lmm
- Penyambung menggunakan baut

- Tambahan htur pada bagian atas.

Hasit dari perhitungan modihkasi awal sebesar 1 dan modifikasi IV mempunyai nilai

,"t"r", 
-i,OSS. 

Oitur"nrt- nilai modifikasi Mebih besar dari modifikasi awal maka

modifikasi IY layak untuk dilakukan perancangan lebih lanjut'

10. Saran
p"J p*iiti", ini, masih terdapat kekurangan, banyak faktor - faktor yang belum atau tidak
- 

-fift 
"gL"tu 

dengan demiki^an diharapkan pada penelitian selanjutnya perbaikan serta

penyempumaan daPat dilakukan.
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