
Ind,usu'lat Engiueer,lng Ccni'er rlrlce #ff$$,

.tl'Jl-i :: - r\

.: ,: l

9 November 2013

Dolom Mendukung Moso Depon
lndustri Minyolc Gos don

Pertombongon

ng Berkqlonjuton"

:di1i, i-i. !+ I !*'

lndustrial Engineering Department
l-aculty of lndustrial Technoloov
Universitas Pembangunan Naiionat . Veteran..
Yogyakarta



PROSIDING SEMINAR NASIONAL

INDUSTRIAL ENGINEERING CONFERENCE 20 1 3

"PERSPEKTIF KEILMUAN TEKNIK INDUSTRI DALAM
MENDUKUNG MASA DEPAN INDUSTRI MINYAK, GAS, DAN

PERTAMBANGAN YANG BERKELANJUTAN"
Gedung Pattimura UPN "VETERAN" Yogyakarta, 9 Nov€mber 20 I 3

/rye

\\E
,-f

's@\\fEtf 
*

ti rt-I
\,s

e,F
.D2
%

Teknik lncll.rstri - FTI
U P N "\/eferon"

Vogycrkclrto

ISBN. 978-979 -9 6854-*2

JURUSA]Y TEKNIK INDUSTRI

FAKULTAS TEKNOLOGI TNDUSTRI

UNIVERSITAS PEMBANGUNAII NASIONAL'VETERAN'

YOGYAKARTA

20t3



Prosiding Seminar Nasional - Industrial Engineering Conference (IEC) 2013

.?ERSPEKTIF KEILMUAN TEKNIK INDUSTRI DALAM MENDUKUNG MASA
DEPAN INDUSTRI MINYAK, GAS, DAN PERTAMBANGAN YANG
BERKELANruTAN"

Terbitan : November 2013

Tim Editor : Miftahol Arifin, S.T.,M.T.
Muhammad Faisal Amin

Reviewer : 1. k. Nur Indrianti, M.T., D.Eng.
2. Dr. h. Harry Budiharjo,M.T.
3. Moch. Chaeron, S.T., M.T.
4. Ir. lrwan Soejanto, M.T.

Desain Layout : Wikan Widya Kusuma, ST

Hak Cipts pada :

Jurusan Teknik Industri - Fakultes Teklologi Irdustri
I.IPN'Veterrn' Yog/akarta
Jl. SWK No. 4 (Lingkar Utam), Condongcatur, Yogyakarta.
T elp : (02'7 4) 486369, F ax : (O214) 486369
E-mail . iec. ti@upnyk. ac.id

rsBN. 978 - 979 - 96854 - 5 - 2

IIak cipt, diliDdurgi nndang-undang

Dilarang memperbanyak karya tulis ini dalam bentuk dan dengan cara apapun, tanpa

izin tertulis dari Penerbit

Seminat Nasional IEC 2013, I November 2013



KATAPENGANTAR

Assa\amu'alaikum Warahamtt lah Lt/abqraketuh

Puji Syuhu kita panjatkan kehadirat Allah SWT alas berkat Rahmat dan Hidayah-Nya kami dapat
menyelesaikan Prosiding Seminar Nasional Indwtrial Ertgirteering Conference 2013 dengan tema
"Perspehif Keilmuan Telqik Industri dalam Mendukung Masa Depan lndusli Minyak, Gas dan
PertambanEan yanq Berkelanjutan" yarg diselenggarakan oleh Jurusan Telmik Industd FTI UPN
"Veteran" Yogyakarta pada hari Sabtu, 9 November 2013 bertempat di Gedung Pattimura Jl.
Babarsari 2 - Tambakbayan, Yogyakarta 55281 .

Seminar Nasional Industriql Engineeing Conference 201j dengar tarLz "Perspehif Keilmuan
Tehik Industri dalam Mendukung Masa Depan Industri Minyak, Gas dqn Pertambangan yqng
Berkelanjutan" berrrjuan unhrk mengenalkan Peran Teknologi dan Inovasi dalam pembangunan
berkelanjutan khususnya UKM, mengenalkan peran keikutsertaan Teknik Industri dalam
mendukung masa depan industri minya, gas dan pertambangan baik kepada mahasiswa dan
khalayak umum khusulya yang mengikuti seminar ini. Makalah yang terkirim juga harus
memenuhi standar penulisan dan disesuaikan dengan format yang telah ditentukan oleh panitia.
Prosiding ini memuat makalah-makalah dikirimkan oleh para pemakalah, setelah direview dan

diputuskan untuk diterbitkan, Secara keseluruhan terdapat 30 makalah yang dapat diterbitkan tim
prosiding ini dan menjalani editing oleh Tim editor IEC 2013.

Tim editor menyampaikan ucapan terimakasih kepada Rektor UPN 'Veteran" Yogyakarta, para

Wakil Rektor, Dekan, Wakit Dekan FTI, para pejabat, pembicara, pemakalah, pesefia seminar dan
HMJ Teknik lndustri FTI UPN "Veteran" Yogyakarta yang telah berpartisipasi dan mambantu
petyelenggaraan acara sehingga dapat tersusun prosiding ini. Harapan kami prosiding ini dapat
memberikan sumbangan pemikiran dan manfaat bagi dunia industri dari masyarakat dalam rangka
mewujudkan Indonesia yang peduli terhadap kelangsungan masa depan sumber daya energi.

ll'q s s q I a m u' ql qi kum W a n' ah m at ul I a hi I4 ab ar a katuh.

Yogyakarta, 9 November 20 I 3

Tim F.ditor
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SAMBUTAN KETUA PELAKSANA
SEMINAR NASIONAL _ IEC 2013

JURUSAN TEKMK INDUSTRI FTI UPN "\'ETERAN" YOGYAKARTA

Assalamu'alaikum wr. Wb
Salam sejahtera untr* kita semua

Pertama-tama marilah puji dan q^rku kita panjatkan kehadirat Allah s.w-t. Tuhan yang

Maha Kuasa karena atas rahmat dan hidayah-Nya pada hari ini masih diberikan nikmat kesehatan

dan kesempatan unnrk menghadiri seminar ini.
Pada kesempatan ini saya atas nama panitia mengucapkan selamat datang dan terimakasih

telah hadir di ruangan ini dalam acara seminar nasional (Industial Engineering Conference) 2013
yang pada tahun ini mengambil tema "Perspektif Keilmuan Teknik Industri dalam Mendukung
Masa Depan Industri Minyak, Gas dan Pertambangan yang Berkelaniutan"
. Seminar ini merupakan rangkaian kegiatan dan agenda tahunan dari Jurusan Teknik
lndustri UPN "Veteran" Yogyakarta yang ditujukan unflrk memberikan wahana kepada para

peneliti, dosen, dan mahasiswa untuk berbagi informasi pengenahi hasil-hasil penelitian, gagasan-

gagasan baru yang inovatifuntuk membuka perspekifdalam perkembangan dunia Teknik lndustri.
Bapak, ibu, dal para mahasiswa peserta seminax, pada kesempatan ini perkenankan dari panitia

pelaksana untuk melaporkan tentang pelaksanaan seminar kali ini, sebagai berikut :

1. Seminar nasional IEC 2013 ini diiknti oleh kurang lebih 225 peserla yang terdiri dari pala

mahasiswa dan peneliti di berbagai perguruan tinggi dari berbagai wilayah, Jawa Timur,
Jawa Tengah, dan DIY dan mahasiswa dari berbagai jurusan di UPN "Veteran"
Yogyakarta.

2. Seminar ini akan terbagi menjadi dua sesi yang terdiri dari pemaparan makalah utama oleh
para pembicaxa utama dilanjutkan dengan sesi pemaparan makalah hasil-hasil penelitian di

sesi kedua setelah istkahat. Makalah yang masuk kepanitia setelah melalui revtew dan
editing sebanyak 30 makalah.

Selanjumya saya mengucapkan terimakasih atas dukungan dan kefasama dari seluruh rekan-

rekan panitia untuk mempersiapkan acara ini. Dan beberapa pihak memberikan dukungan dan
paftisipasinya saya juga mengucapkan terimakasih dan merupakan penghargaan yang tak temilai
bagi kami. Harapan kami dalam penyelenggaraan seminar ini dapat memberikan pelayanan yang

sebaik-baiknya kepada seluruh hadirin, tetapi betapa sempumanya persiapan yang dilakukan, kami
merasakan masih banyak terdapat hal-hal yang kurang berkenan. Atas nama panitia saya mohon

maaf atas kesalahan, kekrrangan, kekilafan, dan ketindaknyamanan yang dirasakan hadirin semua.

Alhimya kepada para peserta, saya mengucapkan selamat mengikuti seminar, semoga seminar
ini memberikan manfaat bagi para hadirin semua daa perkembangan Teknik lndustri pada

umurmya.

Terimakasih
Wassalamu' alaikum wr.wb.

Yogyakarta, 9 November 2013
Ketua Pelaksana

Miftahol Arifin. S.T.. M.T.
NPY.z 7207 97 0140 |

Seminar Nasional IEC 2013, I Novembet 20l3



SAMBUTAN REKTOR
Dalam Acara

SEMINAR NASIONAL TEKNIK INDUSTRI 2013
.PERSPEKTIF KEILMUAN TEKNIK INDUSTRI DAIAM MENDUKT]NG MASA DEPAN

INDUSTRI MINYAK, GAS, DAN PERTAMBANGAN YANG BERKELANJUTAN'
Gedung Pattil11ura UPN "Veteran" Yogyakarta

Sabtu, 9 November 2013

Assalamu'alaikum Wr. Wb.
Selamat pagi, dan salam sejahtera untuk kita semua.

Pada kesempatan ini marilah kita bersyukur kepada Tuhan Yang Maha Kuasa, karena atas

limpahan rahmat dan karunia-Nya kita dapat menghadiri seminar nasional Teknik lndustri 2013

dengan tema "Perspektif Keilmuon Teknik lndustri dalam Mendukung Masa Depan Indush i
Minyak, Gas dan Pet"tambangan "Na 

g Berkelanjutan"
Saya selaku pimpinan Universitas Pembangunan Nasional Yogyakarta mengucapkan

selamat datang dan terima kasih kepada semua pihak yang telah hadir dan ik-ut berpartisipasi
da)anr menyrkseskan acara seminar nasional Teknik industri 2013 di UPN "Veteran" Yogyakafia
ini, Semoga kerjasama kita dapat terus terjalin dengan positip sebagai bagian dari upaya
nremajukan dunia pendidikan dan teknologi di lndonesia.

Saudara-saudara Yang Saya Hormati.

Berbicara mengenai sumber daya cnergi, tak lepas dari bahan bakar baik berupa gas,

minyak dan barang tambang. Ketiga hal tersebut merupakan hal yang sangat penting bagi
kelangsungan hidup manusia. Sebagai sebuah program studi yang konsen dalam sistem, Teknik
Industri merupakan program studi yang meurpunyai pesan dalam pengelolaan sumber daya energi
tersebut agar dapat digunakan secara efektif dan efisien. Dengan penggunaan yang efektif dar
efisien, maka sumber daya dapat dihemat uutuk kclangsungan hidup manusia.

Senrinar nasional lndustrial Engiineering Conference 2013 bertajuk "Perspektif Keilmua
Teloik Industri dalatn Mendukang Masa Depan Industi Minyak, Gas dan Pefiambanga r-atxg
Berkelanjutan" bertujuan untuk menggali hasil penelitian dan karya ilmiah baik metode dan
teknologi baru dalam kerangka pengelolaan industri minyak, gas dan pertambangan.

Berkaitan dengan hal tersebut di atas saya menyambut gembira dengan
diselenggarakannya seminar pada hari ini dengan mendatangkan nara sumber yang berkompenten
dibidangnya. Semoga materi yang disampaikan memberikan semangat kepada kita senua untuk
ik-ut berperan serta dalam pembangunan berkelanjutan.

Akhir kata, saya mengucapkan terima kasih atas kehadiran, kontribusi, dan kefa sama

Saudara-saudara sekalian, juga kepada panitia yang sudah bekerja keras mempersiapkan
te$elenggaranya acara ini. Dengan mengucap Bismillahin'ohmanrTroiirn seminar nasional
Indu,ttriql engifleering conference 2013 dengan tclr,a "Perspeklif Keilmuan Teknik lndustri dalam

Seminar Nasional IEC 2013, I November 2013



Mendukung Masa Depan Industri Minyak, Gas dan Pertambangan yang Berkelanjutar' dengan
resmi saya nyatakan dibuka.

Dsrnikian yang dapat saya sampaikan . marilah kita panjatkan doa ke pada Tuhan yang
maha Esa semaga Tuhan Yang maha Esa senantiasa memberikan penmjuk dan kekuatan kepada
kita semua.

Selamat mela.ksana.kan seminar, terima kasih Wassalamu'alaikum Wr.Wb.

Yogyakarta, 9 November 2013
Re*tor lIPN"veteran" yogy akarta

Ttd

Prof. Dr. H. Didit welly Udjianto, M.S.
NIP. 19590620198603100

Seminar Nasional IEC 2013, I November 2013
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Pemilihan Supplier Menggunakan Preference Ranking Organization
Method For Enrichment Evaluatioz Dengan Pembobotan AnaWcal
Hierarchy Process : (Studi Kasus Di Satria Sejahtera, Yogyakarta)

Kurnia Nurmalasari, Agus Ristono, dan Laila Nafisah
Program Studi Teknik Indusri, Fakultas Teknologi Industri, UPN "Veteran" Yogyakarta
Jl. Babarsari 2 Tambakbayan Yogyakarta 55281
Email: kumia_nurmalasari@vahoo.co.id

ABSTRACT
Satria Sejahtera is a corupany to be octiye in the food indusfiy especialb' bakety since 1998 louted in
Yog/akqrta. In a food manufactaring compuny, ovqilabiliy' of quali\) raw materiol is very important because
it plays an important role in producing a high quality products and consumer demand. Therefore, it is
necessary that the selection of the proper supplie/ ol raw mateial production needs can be tnet with good
qualit, so that the produclion process can tun smoothly.
This research discusses the supplier selection with AHP, Promethee, and Integration AHP - Promethee. ln the
integlqtion of AIIP - Promelhee, AHP calculation is used to calculate the weight of eqch criterioru qnd the
Prometlrce cqlcul{rtions used to detennine the ranking ofsuppliers. The putpose of this study was to determile
the ptiori.ty oJ the ruost qppropriote qlternative supplier in accordance with the criteria established company
peryfomansi the criteria of price, qualily, timeliness, compliance with the number of orders, commu ication,
qnd payment terms.
Based on the result analysis, oblained the resuhs rank using integration AHP - Promethee the results uore
signiJicantly to changes in the number ofrespondents is consistent and highest citefia weight changes. In this
integration is the recommetded alternative supplier sriboga Ro.tu"aya the fbst rank, pundi kencana the
second rank, Bogasari third rank, and lasl rank in the eqstern peqrl.

Keywords: Supplier selection, AHP, Promethee, Sensitivity Analysis

I. Pendahuluan
Dalam sebuah industri, supplier merupakan mitra
bisnis yang memegang peranan penting dalam
menjamin ketersediaan bahan baku dan kelancaran
proses produksi, terutama pada industri makanan.
Hal ini dikarenakan bahan baL-u yang digunakan
pada industri makanan memiliki masa kadaluarsa
yang mengharuskan bahan baku tepat waku dalam
pengirimannya. Perusahaan Satria Sejahtera adalah
perusahaan yang bergerak dibidang industri roti yang
beralamat di Kaligawe, Bafltul, Yogyakarta.
Perusahaan ini berdiri sejak tahun 1998.
Selama ini untuk pengadaan bahan baku produksi
perusahaan belum menetapkan supplier nrnggal
sebagai pemasok katena seringkali supplier yang
dipilih belum tentu dapat menyediakan apa yang
diperlukan perusahaan secara tepat waktu sehingga
perusahaan harus membeli dari supplier lain yang
mengakibatkan proses produksi menjadi terhambat.
Hal ini dikarenakan perusahaan hanya

mempertimbangkan pada satu atau dua kiteria saja,
yang mengakibatkan perusahaan sering dikecewakan
oleh supplier seperti keterlambatan pengiriman
bahan baku, bahan baku yang dipasok terkadang bau
atau mengalami kerusakan, darr jumlah tidak sesuai
pesanan. Sistem ini tentunya tidak menguntungkan
perusahaan karena kiteria non finansial yang lainnya
juga sangat mempengaruhi penilaian terhadap
kine!a suatu supplier.
Model pemilihan supplier yirng akan digunakan
adalah AHP, Promethee, dan integrasi AHP
PROMETIIEE, dimana perhitungan AHP digunakan
untuk mcnentukan bobot perlomansi masing -

masing kiteria dan pada perhitungan PROMETHEE
digunakan untuk menentukan ranking dari supplier-
Penelitian ini diharapkan mampu memberikan solusi
prosedur pemilihan supplier yang lebih baik, agar
ketersediaan bahan baku terpenuhi dengan baik
sehingga proses produksi dapat beialan lancar.

, ProErBm Studi Tekoik lnduit , m, UPN "v€terrn" yogyakErta
/ tsBl't g7*.q7g,qogE++ z
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II.
Dalam
proses

Metodologi Penelitian
melaL-ukan penelitian djbutuhkan suatu
yang terslruktur dan sistematis. Berikut

adalah langkah - Iangkah penyelesaian masalah pada
perhitungan integrasi AHP - Promethee yang dapat
dilihat pada Gambar I berikut ini:
unhrk proses perhitungan selanjutnya karena nilai
consistency rasio (CR) yang didapat masing -
masing responden lebih kecil dari 0,10 atau CR <
10%. Setelah diperoleh data responden yang
konsisten maka dilakukan perhitungan tata - rata
geometrik untuk mendapatkan bobot kriteria tunggal
yang mewakili 5 responden yang konsisten yang
dapat dilihat pada Tabel 1

Tabel 1. Bobot Prioritas Antar Kritena

Bobot prioritas masing mashg kriteria
yang telah didapat kemudian digunakan untuk
menentukan rarking dari masing - masing supplier
dengao cara mengalikan bobot prioritas masing
masing kriteria dengan bobot normalisasj rata - rala
geometrik antar altematif yang hasilnya dapat dilihat
pada Tabel 2.

'r;@-&d-;r;d;-

.-...-_

I

Gambar 1. Ketangka Penyelesaian Masalah

L Hasil dan Pembahasan
3,1 Perhitungan Metode AHP

Perhitungan AHP ini dilakukan untuk
menentukan ranking dari masing - masing supplier
dengan mempertimbangkan bobot prioritas masing -
masing kiteria. Sebelum dilakukan perhihrngan
bobot prioritas dan penentuan ranking supplier pada
metode ini dilalrukan perhitmgan uji konsistensi data
dari 5 responden yang digunakan. Pada uji
konsistensi data diketahui bahwa 5 responden yang
telah diuii dinyatakan konsisten dan layak digunakan

Tabel 2. Nilai Prioritas Altematif

Alternatif Nilai Prioritas Prosentase (7o) Rankirg

Sriboga Ratuaya (s 1)

Pundi Kencana (s2)

Bogasari (s3)

Eastem Pearl (s4)

0,2945

0,2438

n )1)l

0,2296

29,45%

24,38%

23,21%

22,96%

1

t

3

4

Total 100

ProErarr Stud!'feknik lndurtri, FTl, UpN "veterEn" YoByakarta

ISBI{ 97 8- S79,9 6854-5-2

No Kriteria Bobot Prosentase
(o/"\

I Harga (A) o,t'736 t'|,36.h

z Kualitas (B) o rq6q 29,69%

3 Ketepatan Waktu (C) 0.25t'7 25,1'7yo

4
Pemetruhan terLadap
iumlab pesanan (D) 0,1454 t4,540

5 Tingkat komunikasi (E) 0,04'15 4,'.|5%

6
Toleransi waktu
oembavaran (F) 0,0849 8.49%

Jumlah 1.0000 1000/"
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3.1 Perhitungan Metode Promethee
Dalam menentukan peringkat suatu altematif

metode ini didasarkan pada dua cara yaitu dengan
promethee I dan promethee II. Pada promethee I
nilai terbesar pada /e aving Jlow dan nilai terkecil dari
enteing Jlow merupakan altematif terbaik. Namun
dengan adanya dua arah preferensi yang digunakan
pada prometiee I mengakibatkan arah preferensi
yang tidak utuh (Partial Ranking). Hal ini

dikarenakan adanya perankingan secara terpisah
untuk kekuatan altemalif (leaing flow) dan
keiemahan a\tenatif (e tering Jlow) sehingga apabila
terjadi perbedaan ranki[g antara kedua arah
preferensi tersebut akan mengakibatkan bentuk yang
tidak bisa dibandingk an (incomparable).

Hasil pengolahan data dengan menggunakan
perangkingan promethee I dapat dilihat pada Tabel 3
berikut ini :

Tabel 3. Promethee Ranking Pada.Leaving flow darl Enteing llow
Altematif Leaving Flov, Ranking Enteri g Flow Rankiog

sl

s2

s3

s4

1

2

3

4

0,6944

0,2'1'18

0,1 I 1l

0,0278

0,0000

0,2500

0,4167 3

0,4445 4

dibuat
Berdasarkan Tabel
representasi node

3 di atas maka dapat
dad masing masing

altematif yang dapat dilihat pada Cambar' 2 berikut
ini :

Gambar 2. Promethee I dengan Urutan Parsial (Partial Ranking)

Untuk promethee tr perangkingan
didasarkan pada arah preferensi et flo$, yaitf, n1lal
bersih dari kektatar (leaving /ou) dikurangi
kelemahan alternatif (entering Jlow) . Perhitungan n et

/ow ini bertujuan unhrk menghilangkan hasil yang
terpecah seperti pada metode promethee I. Hasil
pengolahaa data dengan menggunakan promethee II
ini lebih banyak digunakan karena

mempertimbangkan nilai kekuatan (leaving Jlovv)
dan kelsmahan alternalif (entering /ol,) sehingga
lebih realistis untr,rk diterapkan pada kehidupan
nyata. Berikut hasil perargkingan yang diperoleh
dari pengolahan data dengan metode promethee II
beserta representasi node dari masing masing
altematif :

Tabel 4- Promethee Ranking Pada Nelflow

,-=."..) a \
:'--,1 f**":

'",^o,\ 
4."='".)

Keneana ) \ pcad\-/\-/

Gambar 3. Promethee II dengan Urutan Lengkap (Complete Ranking)

,{li
'--j

pro8rflrn Studi TekRik lnd std, m, UFN "Veter6n" vogyakarta
lsBF{ 978.S79-9685+5-2

Alternatif Rankihg

sl 0,6944 I

s2 0,02'18 2

s3 -0,3055 3

s4 -0,416'7 4
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3.2 Integrasi AHP - Promethee
Dalam Integrasi AHP - Promethee ini

metode AHP digunakan untuk menentukan bobot
masing - masing kriteria. Dan pada perhitungan
promethee digunakan untuk menentukan altematif
supplier. Hasil pembobotan prioritas kritsria dari
pengolahan data menggunakan metode AHP dapat
dilihat pada Tabel I diatas. Dari tabel tersebut

kemudian dilakukan perhitungan pemilihan supplier
dengan perhitungan promethee. Cara yang dilakukan
adalah dengan melakukan perkalian bobot prioritas
masing - masing kriteria dengan nilai preferensi
yang ditentukan sesuai dengan karalderistik masing -
masing kriteria dengan tipe fungsi preferensi yang
dapat dilibat pada Tabel 5 berjkur ini :

Tabel 5. Matrik Perkalian Nilai Preferensi Dengan Bobot Prioritas

Hasil perhitungan dari tabel diatas digunakan untuk membuat matrik nilai indeks yang hasil nya
digrurakan unflrk menentukan ranking de[gan promethee I dan IL

Tabel 6. Pada Promethee I dan II
Altematif Leaving Flote Ran k Entering Flow Rank R ank

s1 0,1 138 0,0000 I 0,1l]8 1

s2 0,032'7 0,057 6 -0,0249 2

s3 0,0246 3 0,0589 3 -0,0344 3

s4 0,0082 4 0,0628 4 -0,0546 4

3.3 AnalisisSensitifitas
3.3.1 Analisis Sensitifitas Berdasarkan Junrlah

Responden Yang Konsisten
Analisis sensitifilas bertujuan untuk

mengetahui sifat perubahan dai ranling supplier
terhadap perubahan kondisi yang akan datang dan
sejauh mana perubahan tersebut mempengaruhi
rangkirrg supplier yang telah ditetapkal. Dalam
perhitungan analisis sensitifitas ini menggunakan
asumsi perubahan jumlah responden yang konsisten

yaitu dari 5 responden (100%),4 responden (80%), 3

responden (60%), 2 responden (40%), dan I
responden (20%). Penggunaan asumsi tersebut
diharapkan dapat digunakan untuk mengetahui
konsistensi rangking supplier yang dihasilkan pada
masing masing metode yaitu AHP, Promethee, dan
lntegrasi AHP - Promethee.

Be tut adalah hasil perhitungan analisis
s€nsitifitas berdasarkan jumlah responden yalg
konsisten yang dapat dilihat pada Tabel 7.

-i-l Pro8ram Studi Teknit< lndustri, m, UPN "V€ieran" YoByakarta
r, t-a I tsBht 978-qzg-q6as4 +z
'r '. -a-i

Kriteria

Sriboga
Raturaya dan

Pundi KeBcana

Sriboga
Raturaya dan

Bosasari

Sriboga
Raturaya dan
Eastern Pearl

Pundi Kerlcana
dan Bogasari

Pundi Kencana
dan Eastern

Pearl

Bogasati dan
Xlestern Pearl

P
(s1.s2)

P
(s2.sl)

P
(s1.s3)

p
(s3.s1'l

P
(s1.s4)

P
(s4.sl)

P
(s2.s3)

P
(s3.s2)

P
(s2.s4 |

P
(s4.s2)

P
(s3.s4) P (s4.s3)

0.0000 0.0000 0.1'736 0.0000 0.0000 0.0000 0.1736 0.0000 0.0000 0.0000 0-0000 0.0000

R 0.2969 0.0000 0.r485 0.0000 0. r485 0.0000 0.0000 o.2969 0.0000 0. r485 0.0000 0.0000

C 0.1259 0.0000 0.2517 0.0000 0.25 t'| 0.0000 0.0000 0.0000 0.1259 0.0000 0.0000 0.0000

D 0.1454 0.0000 0.0'72't 0.0000 0.1454 0.0000 0.0000 0.0000 0.0'72'7 0.0000 0.1454 0.0000

tl 0 0238 0.0000 0.04?5 0.0000 0 04?5 0 0000 0.0238 0.0000 0 0218 0 0000 0 0000 0 0000

F 0.0000 0.0000 0.0849 0.0000 0.0849 0.0000 0.0849 0.0000 0.0849 0.0000 0.0000 0.0000
Iumlah 0 59t ') 0 0000 o 1749 0 0000 0 6780 0 0000 0 2423 o 2969 o 30'12 01485 o 1454 0 0000
Nilai

Indeks
0.0987 0.0000 0.1298 0.0000 0.1130 0.0000 0.0470 0.0495 0.0512 0.0247 0.0242 0.0000
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abcl 7. Rekapitulasi Hasil Setelah Dilakukan Perubahan Jumlah Resoonden Yans Konsisten

Prosentas€
Konsisteni

.Iumlah
Responder

Metode
AHP

Metode Promethee Metode AIIP - Promethee

leaving
llow

entefing
llow

net flow
leoing

flow
enterirrg

llow
net flow

100% 5
sl ...l s2 ---r

s3 -r s4

sl ; s2 --;

s3 -.r s4

sl -J s2 -+

s3-)s4

sl +5f
-+ s3 -,

s4

sl ,s2-r
s3 -J s4

sl -a s2 -r
s3 -, s4

sl + s2 -+ s3 -.r s4

80% 4 sl .'"l s2 ---r

s3 -.l s4
sl -+ s2 --r

s3 --+ M
st --+ s2 --+

s4 -+ s3

sl -+ s2
+s3-,

s4

sl -r s2 --.r

s3 --+ s4
sl -'.r s2 --r

s3+s4 sl -.; s2 --+ s3 --+ s4

60% 3
sl-rs2{
s4+s3

sl - s2 --+

s3Js4
sl --+ s2 --;

s3Js4

sl --+ s2
+s3-+

S4

sl --+ s2 -+

sl -.l s4
sl -+ s2 -+

5l+s4 s1 --r s2 -a s3 ; s4

40% 2
sl -, s2 -J

s3 -+ s4

sl -rs2,
s3+s4

sl J s2 --t

s3 -+ s4

s1 --+ s2
Js3-,

s4

sl rs2r
s3 -+ s4

sl rs2 -J
s3 --.r s4

sl -+ s2 *+ s3 ---r s4

20%
s1 +s2.,

s3 --+ s4

sl --.) s2 ,
s3 -+ s4

sl + s2 -'r
s3 --+ s4

sl -+ s2
-, s3 -,

s4

sl + s2 ---r

s3 --+ s4
s1 -+ s2 ---r

s3 --+ s4
sl --+ s2 -r s3 ---r s4

Keterangan : sl = Sriboga Raturaya
s2 : Pundi Kencana
s3 : Bogasari
s4 = Eastem Pearl

Dari tabel rekapitulasi perangkingan
alletLalif supplier diatas menunjukkan bahwa pada
perhitungan metode AHP terdapat satu unrtan
prioritas yang berubah yaitu pada prosentase
konsistensi responden sebesar 60% atau sebanyak 3

responden. Hal ini menunjukkan bahwa perankingan
menggunkan metode AHP sensitif terhadap
perubahan jumlah responden. Perubahan ini
menjadikan hasil perankingan menggunakan AHP
kurang maksimal. Dan pada perhitungan metode
promelhee juga terjadi perubahan urutan prioritas
pada enteing JIow. Pentbahan ini mengakibatkan
perangkingan pada promethee I menjadi tidak dapat
dibandingkan (incomparable) antara bogasari (s3)
dan eastem pearl (s4) karena terjadi hasil
perankingan yang tidak sama antara leaving Jlow dan
entering flow. Perubahan ini terjadi pada prosentase
konsisensi responden sebesar 80o/o atau 4 orang. Hal
ini juga menggakibatkan hasil perankingan
menggunakan metode promethee menjadi tidak
signifikan.

3.3.2 Alalisis Sensitifitas Berdasarkan Perubahan
Bobot Kriteria Terpenting

Untuk perhitungan analisis sensitifitas ini
menggunakan asumsi perubahan bobot kriteria
terpenting bagi perusahaan. Perubahan bobot kriteria
ini bertujuan untuk mengetahui bagaimana pengarrrh
bobot tersebut apabila bobot terpenting bagi
perusahaan tidak terjadi pada kriteria kualitas (B)
melainkan pada kTiteria yang lain yaitu pada kriteria
harga (A), kTiteria ketepatan waktu (C), kriteria
pemenuhan terhadap jumlah pesanan (D), kriteria
tingkat komunikasi (E), atau kriteria jangka waktu
pembayaran (F).

Dalam perhitungan analisis ini dilakukan
pengurangan bobot sebesar 12% pada bobot kiteria
tertinggi kecuali pada kriteria tingkat komunkasi
yang dilakukan pengurangan sebesar 6%. Hal ini
dilakukan untuk menghindari perubahan nilai bobot
yang negatif. Dan untuk bobot kriteria lainnya
menyesuaikan sesuai penambahan jumlah
pengurangan yang dilakukan.

Hasil perhitungan analisis sensitifitas untuk
masing masing metode dapat dilihat pada Tabel 8
berikut ini :

, a 
iI. Pro8rarn Studi Teknik lnderstri, FTl, UPN "Vetetran" yoBy;kartJ

" 
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abel 8. Rekapitulasi Hasi Di

Kriteria Tertinggi
Metode
AIIP

Metode Promethee Metode AHP - Promethee

leaving
flow

ehteti g
flow

net floro
Icaving

flow
ehtei g

flow
netllow

Harga (A) sl -r s2 -+

s4 -+ s3

sl ,s2J
s3+s4

sl-rs2+
M-rs3

sl +s2->
s3 -+ s4

sl js2-)
s3 -+ s4

sl-+s2J
s3Js4 sl-s2rs3rs4

Kualitas (B)
sl es2,

s3 'j s4

s1 -+ s2 --r

s3-s4
sl -+s2J

s4 -J s3

sl -+ s2 -+

s3 -; s4

sl -+ s2 -+

s3;s4
sl +s2-)

s3 -.r s4
sl -}s24s3 -+s4

Ketepatan Waktu (C)
sl-rs2'
s4+s3

sl - s2 --r

s3 -+ s4

slJs2',
s3+s4

sl-s2+
s3-s4

sl -+ s2 -+ sl + s2 --r

s3+s4 sl -+s2+s3 -rs4

Pemeouhan terhadap
iumlah oesanan (D)

sl+s2-+
s3rs4

sl+s2-)
s3+s4

sl-rs2+
s3+s4

sl -, s2 --)

s3Js4
sl -'r s2 +
s3-s4

sl rs2-r
s3Js4 sl_;s2+s3+s4

Iingkat komunikasi
(E)

s1 '+ s2 -r
s3 -+ s4

sl -r s2 --r

s3rs4
sl + s2 -r
sl-s4

sl+s2-+
s3 ", s4

sl -+ s2 -r
sll + s4

sl+s2-r
s3 -, s4

sl+s2+s3+s4

Jangka wakhr
pembayaran (F)

sl -+ s2 -+

s3 -J s4

sl ,s2-?
s3 -+ s4

sl -+ s2 -+

s3 -+ s4

sl -, s2,
s3 -J s4

sl -s2-+
s3 -+ s4

sl -+ s2 -.r
s3 -+ s4

sl -+ s2 -J s3 -, s4

IJldustfl,oJ E gire€r'i$qr (orfer€rlf€ frff,J 2ol3
t'ogyrrioato. I i1ro,re,'rL'er 201i3

Tabel diatas menunjukkan bahwa dengan
adanya perubahan posisi LTiteria terpenting sebesar

12Yo akan mempengaruhi ranking pada kriteria harga
(A) untuk hasil perankingan pada metode AHP dan
metode promethee. Hal ini menunjukkan bahwa hasil
perankirgan kedua metode sensitif terhadap
perubahan bobot terpenthg bagi perusahaar dan
dapat berubah ubah di masa mendatang.

Namun untuk peraokingan pada integrasi
AHP promethee hasil yang didapat lebih signifikan
unhlk masing masing kriteria. Karena dengan
adanya perubahan posisi bobot terpenting sebesar

l2yo tidak mempengaruhi rangkrr,g supplier yang
telah ditetapkan.

I. Kesimpulan
Berdasarkan perhitungan pemilihan sapplier

menggunakan metode AHP, Promethee, dan

integrasi AHP - Promethee diperoleh hasil
perangkingan yang sama yaitu sriboga taturaya (sl)
pada ranking pefiama, kedua pundi kencana (s2),

ketiga bogasari (s3), dan yang terakhir adalah eastem
pearl (s4)- Namun setelah dilakrrkan analisis
sEnsitifitas integmsi AHP Promethee hasilnya lebih
signifikan terhadap perubahan junrlah prosentase
responden konsisten dan pembahan bobot
kepentinga tertinggi.
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