
iii 
 

KATA PENGANTAR 

 Alhamdulillahirabbil’alamin. Dengan mengucap puji syukur kehadirat 

Allah SWT yang telah melimpahkan rahmat-Nya kepada kami semua, sehingga 

pelaksanaan Tugas Akhir di PT Mitra Rekatama Mandiri ini dapat berjalan 

dengan baik dan lancar sampai adanya penyusunan Tugas Akhir yang berjudul 

“PENJADWALAN BATCH ORDER DINAMIS SISTEM PRODUKSI FLOW 

SHOP UNTUK MEMINIMASI KETERLAMBATAN PENYELESAIAN 

ORDER DAN WAKTU LEMBUR“. 

 Dalam kesempatan ini penulis menyampaikan ucapan terima kasih kepada 

pihak-pihak yang selama ini telah membantu, membimbing, dan mendukung baik 

secara langsung ataupun tidak langsung dalam kelancaran penyelesaian Tugas 

Akhir ini. Adapun pihak-pihak tersebut antara lain :  

1. Puryani,S.T., M.T. selaku Dosen Pembimbing satu yang telah membimbing 

penulis dalam penyusunan laporan ini. 

2. Sutrisno, S.Si., M.T. selaku Dosen Pembimbing dua yang telah 

membimbing penulis dalam penyusunan laporan ini. 

3. Dr. Sadi,S.T., M.T.selaku ketua jurusan Teknik industri. 

4. Bapak Jafar selaku pembimbing di  PT Mitra Rekatama Mandiri. 

5. Seluruh karyawan PT Mitra Rekatama Mandiri. 

6. Keluarga, Bapak Marsudi, Ibu Yayan Sobari dan seluruh saudara-saudara 

penulis yang telah memberikan dukungan baik moril maupun materil selama 

ini.  
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7. Seluruh Mahasiswa TI UPN “Veteran” YOGYAKARTA angkatan 2013 

dan khususnya Eygmen Malkhi Tandi Lalong dan Muhammad Panji Aditya. 

8. Semua pihak yang tidak bisa penulis sebutkan satu per satu yang telah 

membantu terlaksananya pembuatan Tugas Akhir baik secara langsung 

maupun tidak langsung. 

Semoga segala bantuan, bimbingan dan pengarahan yang telah diberikan 

pada penulis mendapat imbalan dari Allah SWT, Amin. Penulis sadar bahwa 

dalam pembuatan Tugas Akhir ini masih banyak kekurangannya. Oleh karena itu 

kritik dan saran sangat diperlukan penulis agar penyusunan laporan ini menjadi 

lebih baik. Semoga Tugas Akhir ini bermanfaat bagi pembaca dan penulis. Terima 

Kasih. 

Yogyakarta,................. 2018 

 

  

                                                                                                        Penulis 
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