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= Temperatur

= entalpi pembentukan pada, j/mol
= entalpi reaksi pada suhu reaksi, j/mol
= suhu reaksi, K

= jumlah mol terkonversi, kmol/h
= Koefisien Stoikiometri

= Panas yang hilang, j/jam

= Flowrate inlet, mol/h

= Flowrate outlet, mol/h

= Suhu inlet, K

= suhu outlet,K

= Kapasitas panas, j/molK

= perubahan suhu , K

= Fraksi mol, % mol

= Berat Molekur, kg/kgmol



